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1. Elementy spawac spoing pachwinowa (&) o wielkosci 0,7 cienszego elementu spawanego lub
spoing czotowq (v ) o wielkosci réwnej cienszemu elementowi we wszystkich miejscach styku lub

przylegania.

2. Kryteria wykonania spoin w klasie C wg PN-ISO 5817:1997.

3. Wykona¢ badanie spoin:

100% badan VT wg PN-EN 970:1999.

4. Ostre krawedzie stepic.

6 Warstwa ceramiczna z Al ,0;

5 Kotnierz 01/DN40/PN10 1 P250GH PN-EN 1092-1:2007

4 Rura ©48,3x4 1=~500 1 P265GH 2,2 | PN-EN 10210:2007

3 Kotnierz z bl. 30x@276 P265GH PN-EN 10025:2004

2 Kotnierz 01/DN200/PN10 1 P250GH PN-EN 1092-1:2007

1 Rura @219,1x5 1=1341 1 P265GH 44 PN-EN 10210:2007
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